OBLASTI POUZIT

Epoxidovy prednatér s velmi nizkymi emisemi, vhodny na vsech-
ny bézné stavebni podklady, a to nasakavé i nenasakavé. Jedna

se o systémovou slozku epoxidového programu codex, tedy pod
epoxidové lepidlo, hydroizolaci nebo PU-lepidlo codex Fliesopur.

Codex FG 550 Ize pouzit i jako bariéru proti pronikajici vihkosti
z betonovych a potérovych ploch nebo u novych betonovych
stropl se zvySenou zbytkovou vihkosti.

Vyuzit Ize codex FG 550 i jako pojivo pro zhotoveni epoxidovych
zalivkovych hmot (pfi sou¢asném uzavreni kapilarity) nebo epo-
xidovych malt a stérek. Je tfeba doplinit jesté vhodna specidlni

plniva a pisky z produkce UZIN. Do vnitfniho i vnéjsiho prostredi.

DGNB: Nejvyssi stupen kvality 4dle kritéria DGNB ENV 1.2rizika
pro lokalni Zivotni prostredi

LEED: spliuje pozadavky LEED v IEQ kreditu (4.1) Low Emitting
Materials (LEED v4)

VHODNE UPLATNENI PRO / NA

» na cementovy nebo anhydritovy potér

» na stavebni dilce a vl&knité desky pro suchou vystavbu

» na cementovou, vdpenocementovou nebo sadrovou omitku

» na teplovodni podlahové vytapéni

» pro penetraci / pripravu podkladl z keramickych obkladt a dla-
Zeb, prirodniho kamene, teraca, kovové podklady (nutné tech-
nicka konzultace), matné prebrousené natéry a lité podlahy

» pro penetraci hutnych pavodnich podkladt nebo podkladt s
otevienymi pory

> pro zpevnéni poréznich, potrhanych nebo jinak nestabilnich
podkladd

» pro vyrobu epoxidovych malt

» pro uzavieni nevytapénych cementovych potérd nebo betonu
pfi maximalni zvysené zbytkové vihkosti 5 % CM popf. 6%
hmotnostnich (pro vytvoreni bariéry vytapénych potér( je treba
vyzadat technickou podporu codex)

» vhodna je pro bytovou, obcanskou i komereni vystavbu

» pro vytvoreni bariéry na suchych podkladech vhodnych pro
kladeni, a to jako ochrana proti vihkosti ze zamésové vody,
pouZité pfi zpracovani tenkovrstvych nebo stfednévrstvych
lepidel nebo nivelaénich stérek. Plati zejména pfi pokladce
velkoformatovych dlazeb, liti silnéjSich vrstev stérky nebo pfi
kladenf do stredniho loze.

VLASTNOSTI / PREDNOSTI

Penetrace codex FG 550 ma velmi nizké emise a je certifikovana

dle EMICODE EC 1 R PLUS. Vytvrzuje pomérné rychle spolehlivé
a dlouhodobé funguje i pfi nizkych teplotach

» S redukei zapachu v dobé zpracovani, pfijemna prace

> S vysokym stupné blokace proti pronikajici vihkosti

> Zlepsuje prilnavost k podkladu

» Vodovzdorna a mrazuvzdorna hmota
» EMICODE EC 1 R PLUS / velmi nizké emise
» GISCODE RE 1/ bez obsahu rozpoustédel

TECHNICKA DATA

Druh balent: sdruzeny bily plechovy kbelik
Dodavané balent: 5kg
Doba skladovani: 12 mésict

Barva:

nahnédla - transparentni

min. +10°C na podkladu

IdedIni teplota pfi zpracovani

+15°C az 25°C

Pomér miseni

AB =191 hmotnostni pomeér

Doba zpracovani

ca 25 - 30 minut*

Doba schnuti

ca 8 hodin*

Pochlznd / Moznost dalsi prace

10°C - ca po 21 hodinach
20°C - ca po 8 hodinach
30°C - ca po 5 hodinach

Konecna pevnost:

po 3 — 5dnech

Spotieba

200 - 600 g/m?

*PFi 20 °C a 65 % relativni vihkosti vzduchu.
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CODEX FG 550

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musf byt pevny, suchy, rovny, bez trhlin, tnosny a
zbaveny latek, které by mohly omezit prilnavost.

Podklad je tfeba zkontrolovat dle pfislusnych norem a smérnic
a pfi zjisténych nedostatcich je nutné chyby oznamit.

Vrstvy, které by mohly snizovat pridrznost, nebo jinak ne-
stabilni vrstvy (separacni vrstva, duté zbytky lepidel nebo
nivelacnich stérek, zbytky krytin, natért, lakd nebo osetfujicich
prostredkd, je tfeba mechanicky odstranit. Doporucujeme
ofrézovani, okartacovani, zbrouseni nebo otryskani kovovymi
kulickami a nasledné dukladné vysat prach.

Pro hodné hladké a pfitom velmi tvrdé povrchy, jako jsou napf.
gletované betony nebo magnezitové potéry je pouziti trys-
kaciho stroje tou nejlepsi volbou. Hutné, hladké nebo kovové
podklady je treba odmastit a prebrousit. Na kovovych podkla-
dech doporucujeme provést zkusebni natér. Penetracni natér
je nutné nechat ddkladné proschnout.

Dbejte prislusnych pokynt uvedenych v Technickych listech
souvisejicich produktd.

IPRACOVANI

1. Baleni se pred pouzitim pfipravi do temperovaného pro-
storu. Prorazi se umélohmotna zatka a dno horni nadoby
(tvrdidlo komponent B). Idedlinf je napt. dlouhy Sroubovak.
Tvrdidlo se nechd protéct do spodni nadoby (komponent
A pryskyfice). Prazdny obal se dé stranu a obé slozky se
dukladné promichaji, napf. spiralovym michadlem. Rozmi-
chany material se prelije do jiné Cisté nadoby a znovu se
promicha.

Pouziti jako penetracni natér
2a. Hmota se nanasi na podklad rovnomeérné a celoplosné
valeckem s kratkym chlupem.

3. Béhem 3 dni je moZné na pripravenou vrstvu nanaset
epoxidovou nebo PU izolaci, lepidlo apod.. V pfipadé delsich
Casovych prostoju doporucujeme presypat vrstvu penetrace
codex FG 550 jemnym kiemicitym susenym piskem.

Pouziti jako uzaviraci natér

2b. Pro vytvoreni vlhkostni bariéry je nutny druhy natér. Jak-
mile je prvni natér pochozi, provede se druha vrstva kfizem
k prvni vrstvé. Nejzazsi termin je do 48 hodin. Pro lepsi
identifikaci doporucujeme pridat do druhého natéru epo-
xidové barvivo codex Epoxi-Farbtoner (ca. 1%). Nasledné
se Cerstvy natér pokryje dostatecnou vrstvou kremicitého
pisku UZIN Perlsand 0.8.

Naradi se cisti ihned po pouZiti pfipravkem UZIN VE 124. Po-
zor pfi praci na vhodné ochranné prostredky. Zatvrdly material
Ize odstranit pouze mechanicky. Posypovy pisek Ize odstranit
a vysat po celkovém vytvrzeni penetracniho natéru. Pri zpra-
covani noste doporucené ochranné rukavice, bryle apod. (viz
Bezpecnostni list vyrobku).

SPOTREBA MATERIALU:

Podklad

Hladké, hutné a
nenasakavé
podklady

Doba schnuti
8 hodin*

Spotieba
200 - 250g/m?

Brousené podklady 8 hodin*
puvodni zbytky

lepidel

250 - 350g/m?

Hrubé, frézované 8 hodin*
nebo tryskané

podklady

300-600 g/m?

Vytvorenf bariéry 8 hodin*
na novém gletovaném

cementovém potéru

600g /m?

DOLEZITA UPOZORNENI

» Doba skladovéani originalniho baleni v suchém a chladném prostfed je nejméné
12 mésict Chrante pfed mrazem a vysokymi teplotami.

> Nejlepsi teplota pro zpracovani je +15°C — 20°C. Teplota podkladu a vlastniho
materidlu v baleni musi byt +15°C pfi relativni vihkosti vzduchu 65%. Teplota
podkladu pfi aplikaci nesmi klesnout pod +10°C a okoli by mélo byt o 3°C vys§si
jak bod tani. Nizké teploty prodluZuji a vysoké teploty zkracuji dobu zpracovani
a prosychani.

» Pozor: epoxidové materidly reaguji po rozmichdni a baleni mdze byt velmi silné
zahraté. Pracujte tedy bez odkladu, nenechéavejte baleni po rozmichéani bez
dozoru a reakei nechte probéhnout ve volném prostoru.

> Pri aplikaci epoxidové penetrace codex FG 550 jako bariéry proti praniku vihkosti
z minerélnich stérkovych hmot je nutny druhy natér. To vSak nenahrazuje hyd-
roizolaci dle DIN 18 195, ¢ast 4.

» codex FG 550 Ize michat s 10% fedidla UZIN VE 124. To se provadi v pfipadé, Ze
je tfeba zarucit lepsi prinik epoxidové penetrace do podkladu. Nafedény material
pak nelze brat jako za vodovzdornou bariéru.

» Nelze michat ¢ast baleni

P Podklady citlivé na vihkost stejné tak jako podklady na terénu, staré cementové
potéry se zbytky stérkovych hmot apod. nemohou byt opatieny bariérou proti
prostupu vihkosti z podkladu.

» Pfi michani hmoty s rozpoustédlem UZIN VE 124 nebo s urychlovacem pro epo-
xidy (UZIN Epoxi-Beschleuniger) neni zaru¢ena emisni tfida EC 1 R Plus.

> Je nutné respektovat nasledujici zakony, normy, smérnice a nafizenf:

— DIN 18 352 ,Kladeni keramickych obkladt a dlazeb”

— DIN 18 157 ,Provadéni obkladacskych praci do tenkého loze"

— ZDB smérnice (Zentralverband Deutsches Baugewerbe): ,Pokyny pro prova-
déni kontaktnich hydroizolaci pod keramickym obkladem a dlazbou ve vnitfnim i
vnéjsim prostredi"

- ,Dlazba na nevytapénych cementovych potérech”

- ,DlaZba na vytapénych cementovych potérech”

- ,Dlazba na anhydritovych potérech”

- ,DlaZba a obklad ve vnéjsim prostredi”

- Koordinace pracovnich kroku pfi vytapénych podlahovych konstrukeich”

- BEB smérnice (Bundesverband Estrich und Belag): ,Koordinace jednotlivych
pracovnich krokd u vytapénych podlahovych konstrukei” (mezi projektantem,
zhotovitelem podlahového topeni, zhotovitelem potéru a podlaharem)

- BEB smérnice ,Posuzovani a pfiprava podkladu”.

SLOZENI

Slozka A = epoxidova pryskyfice, slozka B = aminové tvrdidlo.

Tyto Udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumu a zkusenosti. Rozmanitost soucasné pouzitych materialQ, jakoZ i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani vsak
nemohou byt ndmi jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vasem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé
pochybnosti provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce podlahoviny. Zvefejnénim této informace o
vyrobku pozbyvaji vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktudlni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz.



CODEX FG 550

OCHRANA ZDRAVI A ZIVOTNIHO PROSTREDI

GISCODE RE 1 — Bez obsahu rozpoustédel. Viyrobek neni vznétlivy. Slozka

A: Obsahuje epoxidovou pryskyfici / Drazdivy. Slozka B: Aminové tvrdidlo /
Leptavy. Obé slozky jsou drézdivé resp. leptavé. Zdravi skodlivé pri nadychani.
Drazdf oci, dychaci organy a pokozku. Je mozna senzibilita pfi vdechnuti nebo
pfi kontaktu s pokoZkou. PFi zpracovani je tfeba vétrat, pouzivat ochranny
krém, ochranné rukavice a ochranné bryle. Pfi kontaktu s pokozkou je tfeba
misto oplachnout velkym mnozstvim vody a mydla. Pfi vniknuti do oci
vyplachnout vodou a ihned vyhledat Iékafskou pomoc. V tekutém stavu je
vyrobek skodlivy pro Zivotni prostredi, proto nepatfi do kanalizace, odpadnich
vod nebo do zemé.

Dbejte bezpecnostnich pokyn( uvedenych na etiketé, v Bezpec¢nostnim

listé, predpisech GefStoffV a TRGS 610 v informacich o vyrobkové skupiné

s oznacenim GISCODE RET. Po vytvrdnuti je material zépachové neutralni

a ekologicky a fyziologicky neskodny. EMICODE EC 1 R PLUS - velmi nizky
obsah emisf.

LIKVIDACE

Zbytky materidlu pokud mozno shromazdit na jednom misté a dle pouzit
jako stavebni odpad. Zabrarite tniku do kanalizace, vod nebo do zemé. Zbytkl
zbavené kovové odpady jsou recyklovatelné. Nevytvrdlé zbytky materialu a
nadoby s nevytvrdlou hmotou jsou chdpany jako zvlastni odpad. Vytvrdlé pre-
bytky vyrobku jsou chapany jako stavebni odpad. Je tfeba sebrat jednotlivé
slozky, smichat dohromady a nechat vytvrdnout. Nasledné zlikvidovat jako
stavebni odpad.

Tyto Udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumu a zkusenosti. Rozmanitost soucasné pouzitych materialQ, jakoZ i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani vsak
nemohou byt ndmi jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vasem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé
pochybnosti provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce podlahoviny. Zvefejnénim této informace o
vyrobku pozbyvaji vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktudlni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz.
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