OBLASTI POUZIT

Stabilni tenkovrstvé hydraulicky tvrdnoucf lepidlo splfujici oznaceni
dle DIN EN 12004 na C2 TE. Vhodné pro lepeni keramické dlazby X
nebo desek z pfirodniho kamene a jinych obkladovych materiald na
vSechny savé podklady.

DUNNBETTMORTEL, FLENBEL

Lepidlem Power CX 1 Ize vyrovnat i drobné nerovnosti podkladu do

tl. vrstvy 5 mm. Do vnitfniho i vnéjsiho prostredi.

VHODNE UPLATNENI PRO / NA

» jemnou i hrubou keramickou dlazbu a obklad

» slinutou i tazenou dlazbu, klinker

» jemné slinutou keramiku ve vnitfnim prostredf

» kontaktni izolaéni desky a lehké stavebni dilce

» lepeni na sadrokarton

» lepeni na vapennou, vapenocementovou a sadrovou omitku

> lepeni na zdivo z cihel, betonovych tvarnic, piskovcové desky,
plynobeton

» lepeni na prosty beton nebo prefabrikované dilce

> lepeni na cementovy nebo anhydritovy potér

> lepeni na podlahové teplovodni vytapéni

» lepeni na podlahové elektrické temperovani

VLASTNOSTI / PREDNOSTI

Primysloveé vyrabéna sucha smeés s obsahem polymernich
¢astic hydraulicky tvrdnouci. Po rozmichani s vodou vznika
jemnozrnna, vlacna, avsak tixotropni malta s dobrymi parametry
pro zpracovani.

» Stabilni pro pouziti i na svislych plochach

» Pro univerzalni pouziti

» Prodlouzena otevrena doba

» Do sily vrstvy 5 mm

» EMICODE EC 1 R PLUS / velmi nizké emise

» GISCODE ZP 1/ maly obsah chromanu
dle EU-VO 1907/2006 (REACH)

TECHNICKA DATA

Doba skladovanf 12 mésicl
Barva svétle Seda
Teplota pfi zpracovani +5°C - +25°C

MnoZstvi vody / zdmésova voda 0,32 — 0,34 litru na kg

8 —8,51/25kg pytel

Doba zrani 3 minuty

Doba zpracovani ca 2,5 hodiny*
Doba kladeni po ca 30 minut*
Doba zrani ca 16 hodin*
Moznost pIného zatizeni po ca 72 hodinach*

Spérovani po ca 16 hodinach*

ca 28 dnech*

+10°C az +25°C

Konec¢na pevnost po

IdedIni teplota pro zpracovani

*Pfi 23 °C a 50 % relativni vihkosti vzduchu.
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CODEX POWER CX 1

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musf byt pevny, suchy, rovny, bez trhlin, inosny a zba-
veny latek, které by mohly omezit prilnavost.

Podklad je tfeba zkontrolovat dle pfislusnych norem a smérnic
a pfi zjisténych nedostatcich je nutné chyby oznamit. Hladké
betonové plochy, nebo jiné vrstvy, které by mohly snizovat
pridrznost, je tfeba

mechanicky pripravit a dikladné vysat prach.

Podle druhu a vlastnosti podkladu je tfeba zvolit vhodnou pene-
traci a nivelaéni stérku z vyrobkt codex (viz Pfehled vyrobkU a
tabulky pouZiti). Penetraci vZzdy nechat ddkladné proschnout dle
prislusnych

Technickych listd vyrobkd. Anhydritové potéry musi byt obrou-
Seny, vysaty a radné penetrovany.

Lité potéry musi byt prebrouseny, vysaty a penetrovany. U
vytapénych potérd je nutné postupovat dle prirucky ,Koordinace
jednotlivych pracovnich krokd u vytapénych podlahovych kon-
strukei” (mezi projektantem, zhotovitelem podlahového topent,
zhotovitelem potéru a podlaharem).

Dbejte prislusnych pokynt uvedenych v Technickych listech
souvisejicich produktd.

IPRACOVANI

1. Obsah pytle (25 kq) lepidla codex Power CX 1 se micha v 8
— 8,5 litrech studené, Cisté vody a v Cisté nadobé. Rozmicha
se do tekuté hmoty bez hrudek. Rozmichana smés se necha
chvilku zrat a nasledné se jesté jednou promicha.

2. Hladkou stranou hladitka se natahne na podklad tenka kon-
taktnf vrstva, do ni se nanese lepidlo a proceSe se ozubenou
stérkou. Celoplosného kontaktu se dosahne jednak vhodnou
volbou ozubené stérky a jednak vhodnou technikou kladeni
(napr. Floating - Buttering).

3. Dlazdice se kladou do lepidla pred vytvorenim povrchového
filmu a to lehce posuvnym pohybem a s dtkladnym pfitlace-
nim.

4. Jiz jednou namichané lepidlo nelze znovu fedit vodou a
promichavat nebo doplfiovat suchou smési. Naradi nebo
znecisténa keramika se omyje za Cerstva vodou.

5. Znecisténé naradi i keramicky material se omyje vodou pred-
zaschnutim lepidla.

Celoplosného kontaktu se dosdhne jednak vhodnou volbou
ozubené stérky a jednak vhodnou technikou kladeni (napf. Floa-
ting-/Buttering).

SPOTREBA MATERIALU
Ozubena stérka Spotreba 25 kg pytel pro cca
6 mm, C2 1,7 kg/m? 14,7 m?
8 mm, C4 2,5 kg/m? 10,0 m2
10 mm, C5 3,0 kg/m? 8,3 m?

code

DOLEZITA UPOZORNENI

P Skladujte v suchu a chladu. Nacaté baleni je tieba tésné uzaviit a obsah spotiebo-
vat co nejdfive

P Nejlépe zpracovatelna je lepidlo codex Power CX 1 pfi teploté +15 = 25 °C a
relativni vihkosti vzduchu pod 75 %. Nizké teploty, vysoka vihkost vzduchu a velké
tloustky vrstvy prodluzZuji schnutf a vytvrzeni, vysoké teploty, sucho nebo nasékavé
podklady zkracuji schnuti, otevienou dobu i nésledné vytvrzovani.

P Vysychani a vyvoj konecné pevnosti jsou zavislé na klimatickych podminkach. Pri
préaci ve venkovnim prostfedi musi byt brany v Uvahu i povétrnostni cykly, které
mohou mit vliv na bezpecné vytvrzeni a vysychani. V opacném pfipadeé je tfeba
nastavit pfislusnd ochranna opatreni.

b Cerstvé oblozené plochy je tfeba chranit pfed priivanem, uginky sluneéniho zafeni
a teplotnich zmén.

P Pfi nanaseni vétsich tlousték lepidla (nad 5 mm) na podklady citlivych na vihkost
(napf. anhydritové potéry) je tfeba pouzit ochranny penetracni natér pro vytvoreni
bariéry napr. codex FG 500 H/S nebo codex FG 340.

P Pri kladeni velkoformatovych dlazdic je tfeba dbat vseobecné platnych pokynu
nebo si vyzadat potfebné technické informace.

P Pfi kladeni ploch v mistech se zvydenym zatizenim chemickymi produkty a kyseli-
nami, pfi kladeni na dfevéné podklady, kov nebo umeélé hmoty je tfeba dbat pokynt
uvedenych v prehledu vyrobku, popf. si vyzadat technickou konzultaci.

P Technologie pro podlahové vytapéni vybavené zpétnym ventilem musi mit omezo-
vac teploty (<38°C)

P Polozenou dlazbu Ize sparovat az po Uplném vytvrzeni a vyschnuti vrstvy. Zabrarite
vstupu na ¢erstvé poloZzenou plochu.

P Pfi kladeni ve venkovnim prostfedi je tfeba chranit podklad pfislusnou hydroizola¢-
ni vrstvou codex. Jako obkladovy material doporucujeme strep ze slinuté keramiky.
Je tfeba brat v Uvahu povétrnostni cykly, které mohou mit vliv na bezpecné vytvr-
zeni a vysychani. V opaéném pripadé je tfeba nastavit prislusna ochranna opatren.
Pfi kladenf jemné slinuté keramiky si vyZadejte nase technické poradenstvi.

P Pfi kladeni ve venkovnim prostfedi je tfeba chranit podklad pfislusnou hydroizola¢-
ni vrstvou. Jako obkladovy material doporu¢ujeme strep ze slinuté keramiky.

P Pri kladeni je nutné respektovat nasledujici zakony, normy, smérnice a nafizeni:

— DIN 18 352 ,Kladenfi keramickych obkladt a dlazeb”

— DIN 18 157 ,Provadéni obkladaéskych praci do tenkého loZe"

— ZDB smérnice (Zentralverband Deutsches Baugewerbe): ,Pokyny pro provadéni

kontaktnich hydroizolaci pod keramickym obkladem a dlazbou ve vnitfnim
i vnéjSim prostredi"

- ,DlaZba na nevytapénych cementovych potérech”

- ,Dlazba na vytapénych cementovych potérech”

- ,DlaZba na anhydritovych potérech”

- ,Dlazba a obklad ve vnéjsim prostredi"

- Koordinace pracovnich kroku pfi vytapénych podlahovych konstrukeich”

- BEB smérnice (Bundesverband Estrich und Belag): ,Koordinace jednotlivych
pracovnich krok( u vytapénych podlahovych konstrukei* (mezi projektantem,
zhotovitelem podlahového topenti, zhotovitelem potéru a podlaharem)

- BEB smérnice ,Posuzovani a pfiprava podkladd”.

SLOZENI

Specialni cementy, mineralni pfimési, redispergovatelné polymery a pfisady.

OCHRANA ZDRAVI A ZIVOTNIHO PROSTREDI

Obsahuje cement, maly obsah chromanu podle EU-VO 1907/2006 (REACH) -
GISCODE ZP 1. Cement reaguje s vlhkosti silné alkalicky, proto je tfeba zabranit
kontaktu s pokoZzkou a vniknuti do ocf, postizena mista je nutné ihned oplachnout
vodou. Pfi podrazdéni pokozky a kontaktu s o¢ima vyhledejte Iékare. Noste ochranné
rukavice. Pfi rozmichavani noste ochrannou masku / rousku proti prachu. Ve
vytvrzeném a vyschlém stavu je hmota fyziologicky a ekologicky nezavadna.

Produkt nese oznaceni EMICODE EC 1 R PLUS — ,Velmi nizky podil emisi — zkousky
a zarazeni do stupné odpovidajiciho smérnicim GEV. Nevykazuje podle dosavadnich
nami dosazenych znalosti emise formaldehydu, skodlivych latek nebo jinych tékavych
organickych latek (VOC).

LIKVIDACE

Zbytky materidlu pokud moZno shromazdit na jednom misté a dale pouZzit jako
stavebni odpad. Zabrarite Uniku do kanalizace, vod nebo do zemé. Zbytki zbavené,
neprasici papirové obaly jsou recyklovatelné. Prebytky vyrobku shroméazdit, zamichat
s vodou, nechat vytvrdnout a zlikvidovat jako stavebni odpad.

Tyto Udaje vychazi z nasich peclivych vyzkum( a zkuSenosti. Rozmanitost sou¢asné pouzitych materiall, jakoz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani vak
nemohou byt ndmi jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zévisi proto ve vasem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé
pochybnosti provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce podlahoviny. Zvefejnénim této informace o
vyrobku pozbyvaji véechny dfive vydané informace svou platnost. Aktuélni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz.
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