Technicky list vyrobku

Rychle tuhnouci bila flexibilni malta

codex Stone SX 80 CRISTAL

Bil4, rychle tuhnouci flexibilni malta pro tenké loZe s krystalickym vazanim
vody pro obklady z prirodniho kamene a keramické obklady
C2FT/S1 EC1PLUS Flexmortel

Oblast pouziti:

Bila, rychle tuhnouci, flexibilni malta pro tenké loZze pro kladeni kalibrovanych a
nekalibrovanych obkladi z pfirodniho kamene a rovnéz i keramickych dlazdic a desek. Svym
krystalickym vazanim vody do zna¢né miry zabrafiuje zménam zabarveni. codex Stone SX 80
CRISTAL je pouzitelnd v obytném, podnikatelském a primyslovém prostoru na sténu a
podlahu ve vnitinim a venkovnim prostoru.

DGNB: nejvyssi kvalitativni stupet 4 méfeno DGNB — kritérium ENV 1.2 rizika pro mistni
okoli.

LEED: spliuje LEED pozadavky v IEQ Credit (4.1) Low Emitting Materials.
Vhodna mimo jiné pro / na:

mramor, vapenec

jursky mramor, solnhofenerské desky

zula, kfemenec

keramické dlazdice a desky

jemna kamenina

saddrokartonové a sadrovlaknité desky

cementovou, vapenocementovou, sddrovou omitku

zdivo z cihel, betonovych tvarnic, poérobeton, vapencovy piskovec
nosné prvky pro obklady

stavenistni beton, betonové prefabrikaty (nejméné 6 mésicu staré)
kalciumsulfatové a cementové potéry

pfipojeni zpusobilé prvky suchého potéru

dostate¢né piskem posypany potér z lit€ho asfaltu

teplovodni podlahové vytapéni

podlahové vyhtivani s elektrickymi ploSnymi topnymi vodici
kladecské desky UZIN Multimoll
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Prednosti vyrobku / vlastnosti:

Praskova, velmi zuSlechténa sucha malta s bilymi specidlnimi cementy, mineralnimi
prisadami a aditivy. Po rozmichani s vodou vytvoii vla¢nou stabilni, hydraulicky tvrdnouci
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lepici maltu pro pfirodni kdmen s krystalickym vazanim vody a nejlepSimi zpracovatelskymi

vlastnostmi.

SloZeni: specidlni cementy, mineralni ptisady, redispergovatelny disperzni prasek a aditiva

» Krystalické vazani vody
» Bez zmény zabarveni také

u svétlého prirodniho kamene
» Pro nejvyssi namahani
» Nejvyssi aplikaéni spolehlivost
» Velmi dobra stabilita

Technicka data:

Druh baleni:
Dodévané baleni:
Barva malty:
Zameésova voda:

Doba zpracovatelnosti:
Doba kladeni:
Pochtizna:
Sparovatelna:
Zatizitelna:

Teplota pii zpracovani:
Konecna pevnost:
Skladovatelnost:

Ttida hoteni:

Do 10 mm tloustky maltového loze
Rychle tvrdnouci

Vl14¢na a snadno zpracovatelna

Vysoka pocatecni pevnost

GISCODE ZP 1 / maly obsah chromanu
dle EU-V01907/2006 (REACH)

» EMICODE EC 1 R Plus / velmi malé
emise

VYVYY

foliovy sacek, papirovy pytel
5 kg sacek, 25 kg pytel
bila

5 — 6 litru na 25 kg pytel
cca 1 hodinu*

cca 20 minut*

po cca 3 hodinach*

po cca 1 dnu*

po 48 hodinach*
5°Caz25°C

po cca 28 dnech*

min. 6 mésict

E

* Pfi 23 °C a 50 % relativni vlhkosti vzduchu.

Priprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, suchy, rovny, bez trhlin, ¢isty, nosny a zbaveny latek, které omezuji
pfilnavost.

Podklad zkontrolovat podle souvisejicich norem a smérnic a pfi nedostatcich ozndmit
pochyby. Hladké betonové plochy, pfilnavost snizujici nebo labilni vrstvy piipadné
mechanicky oSetfit a bezpra$né ocistit. Kalciumsulfatové potéry musi byt obrouseny a vysaty,
coz provede bud’ klade¢ potéru jako dodatecné oSetieni, nebo podlahét jako zvlastni vykon.
Podklad podle druhu a stavu pfipravit vhodnou penetraci a stérkovaci hmotou z palety
vyrobkil codex.

Sadrové podklady penetrovat. Penetraci nechat vzdy dobie vyschnout.

Dbat na informace v technickych listech zaroven pouzitych vyrobkl codex.
Pii pripravé podkladu dbejte CSN 74 4505 / STN 74 4505!
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Zpracovani:

1 56 litri studené, ¢isté vody dat do ¢isté nadoby. Obsah pytle (25 kg) za diikladného
michani vsypat a rozmichat do plastické, bezhrudkovité malty. Pro mala mnozstvi pouzit
200 — 240 ml vody na 1 kg prasku. Cca 3 minuty nechat zrat, potom jesté jednou dobie
promichat.

2 Hladitkem nanést na podklad tenkou, uzavienou kontaktni vrstvu.

3 Na &erstvou kontaktni vrstvu natdhnout dal3i dostateéné tlustou vrstvu malty a tuto
rovnomérné ucesat zubovou listou. Nanést jen tolik malty, na kolik je mozné béhem
oteviené lepici doby (zkouska prstem) polozit obklad. Doba zpracovatelnosti ccal hodinu.

4 Opracovany piirodni kdmen pokladat do maltového loze lehkym to¢ivym pohybem a dobfe
pritlacit.

5 Znegisténi nafadi a obkladu odstranit v ¢erstvém stavu vodou.

Udaje o spotiebé:

Zubovani Spoti‘eba ftsa:“:(igp%/)tilca
4 mm (C1) 1,3 kg/m? 19,0 m?

6 mm (C2) 1,9 kg/m? 13,0 m?

8 mm (C4) 2,7 kg/m? 9,5 m?

10 mm (C5) 3,2 kg/m? 7,8 m?

Vyuzijte naseho kalkulatoru spotieby na: www.codex-x.de
DiileZita upozornéni:

» Origindlni baleni je pfi suchém uskladnéni nejméné 6 mésict skladovatelné. Nacaté baleni
peclive tésné uzaviit a obsah co nejdiive rychle spotiebovat.

» Nejlépe zpracovatelna pii 10 °C — 25 °C. Nizké teploty zpozd'uji tuhnuti a prodluzuji dobu
kladeni, vysoké teploty urychluji tuhnuti a zkracuji dobu kladeni. Proto v zimé stavby
vytapét, v 1ét¢ pouzivat studenou vodu.

» Podklady citlivé na vlhkost (napt. kalciunsulfatové potéry), které maji byt pokladany
velkoformatovymi deskami, se nejprve uzaviou 2K utésnovaci epoxidovou penetraci
codex FG 550. Toto opatieni je doporuceno jiz od formatu desek 40 x 40 cm.

P Pti kladeni opracovaného ptirodniho kamene, ktery je pfi nasaknuti vody nachylny

k silnému zvedani kraji (napf. serpentinit /hadec) je nutno pouzit lepidlové systémy bez

vody jako codex Fliesopur nebo codex Epo Tix, ptipadné si vyzadat technickou

poradu k aplikaci.

Cerstvé polozené plochy chranit pfed privvanem, u¢inkem slune¢niho zéfeni a tepla.

Ve venkovnim a mokrém prostiedi pokladat obklad z ptirodniho kamene metodou

Floating-Buttering. K tomu tcelu natahnout maltu zv1ast' na podklad a na rub pfirodniho

kamene a pfirodni kdmen co nejvice syté a bez dutin poloZit.

» Kladeni ve venkovnim prostiedi provadét jen na fadné piipojené pojistné utésnéni codex.

vy
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» Pro bazény a prostory se zvySenym namahanim chemikaliemi nebo kyselinami pouzit
vyrobky codex odpovidajici aktualnimu stavu piehledu vyrobku.
» Na dievo nebo dievotiiskové desky pouzit systém UZIN Multimoll Top.
» Dbejte mimo jiné zvlasté na souvisejici normy a smérnice:
— DIN 18 352 ,,Prace s obklady a deskami*
— DIN 18 157 ,,Provadéni praci s keramikou metodou tenkého loze*
— ZDB sm¢érnice:
e . Pfipojena utésnéni*
e . Obklady na cementovém potéru — vyhiivaném*
e . Obklady na cementovém potéru — nevyhiivaném-
e . Obklady na kalciumsulfatovém potéru*
e . Venkovni obklady*
e _Koordinace jednotlivych pracovnich kroki pro vyhiivané podlahové konstrukce®.
— BEB smérnice:
e _ Posuzovani a piiprava podkladi‘

Ochrana prace a Zivotniho prostredi:

Obsahuje cement, maly obsah chromanu podle EU-VO 1907/2006 (REACH) — GISCODE ZP 1.
Cement reaguje s vlhkosti silné alkalicky, proto zabranit kontaktu s pokozkou a o¢ima, piipadné ihned
oplachnout vodou. Pii podrazdéni pokozky a kontaktu s o¢ima vyhledat lékaie. Nosit ochranné
rukavice. Pfi rozmichavani nosit ochrannou masku proti prachu. Ve vytvrzeném, vyschlém stavu
fyziologicky a ekologicky nezdvadna.

EMICODE EC 1 R PLUS — ,Velmi malé emise“ — zkouSena a zafazena do stupné odpovidajiciho
smérnicim GEV. Nevykazuje podle dneSniho stavu znalosti relevantni emise formaldehydu,
Skodlivych latek nebo jinych tékavych, organickych latek (VOC).

Likvidace:

Zbytky vyrobku pokud mozno shromazdit a znovu pouzit. Zabranit Giniku do kanalizace, vod nebo do
zemg. Zbytkli zbavené, neprasici papirové obaly jsou recyklovatelné. Zbytky vyrobku shromazdit,
zamichat s vodou, nechat vytvrdnout a zlikvidovat jako stavebni odpad.

Tyto daje vychazi z naSich pe€livych vyzkuml a zkuSenosti. Rozmanitost soucasné pouzitych
materialtl, jakoZ i1 rozdilné podminky na stavbach a pfti zpracovani vSak nemohou byt nami jednotlivé
kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni
staveni$té a spravném pouziti vyrobku. V piipadé pochybnosti provést vlastni zkousky, nebo vyzadat
technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvetejnénim této
informace o vyrobku pozbyvaji vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktudlni znéni tohoto
technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-X.Cz.
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